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  چکیده:
هاي اقتصادي  از واقعیت کارا  اندازههایی غیر از حداقل  ها در اندازه ورود بنگاه

با ي خود،ها براي بقا تا بنگاه می رودعمل است. با وجود این، انتظار   در حوزه
، خـود را بـه حـداقل    نامیدسرعت تعدیل  را توان آن سرعتی معقول که می

 ها سرعت تعدیل خود را بـر  نزدیک نماید. اما این سؤال که بنگاه کارا  اندازه
صنعتی است،  نمایند، سؤالی اساسی در اقتصاد مبناي چه معیاري تنظیم می

مبناي میزان تولید  ها سرعت خود را بر بنگاه ،مبانی تئوریک بر اساساگرچه 
جـام  اشـتغال ان  بـر اسـاس  کنند؛ در دنیاي واقعی تعدیل خـود را   تنظیم می

هـاي   بنگـاه   کوشـد تـا تعـدیل در انـدازه     رو، این مقاله مـی  دهند. از این می
را  شـان و سرعترا نشان دهد  1375-81  جدیدالورود صنایع تولیدي در دوره

با معیارهاي اشتغال و تولید ارزیابی نموده و معیار غالب را استخراج نماید. با 
نشان داده است همـواره   ویلسون، شواهد موجود -استفاده از روش کومانور

اي کمتر  ها با هر دو معیار اشتغال و تولید در اندازه درصد از بنگاه 90بیش از 
اند. سرعت تعدیل، محاسبه شده با ضریب  فعالیت نموده کارا  از حداقل اندازه

 کمتـر،  انـدازه بهینـه   باهایی  بر خلاف انتظار، بنگاه ،نیز نشان داده است 
از  ،گـذاري  از حیـث سیاسـت   هـا  . این یافتهدارندري ت سرعت تعدیل پایین

  هاي جدیدالورود جهت اطـلاع از انـدازه   بخشی به بنگاه سو لزوم آگاهی یک
دیگـر   انی معقول را نشـان داده و از سـوي  بهینه و سرعت مناسب و در زم

  .نماید زمان گوشزد می طیها را با  اي از بنگاه احتمال خروج بخش عمده
  

ویلسون،  - ، روش کومانورکارا  اندازهحداقل  :کلیديهاي واژه
  .هاي جدیدالورود، سرعت تعدیل، صنایع تولیدي ایران بنگاه

 .JEL L25 ،M13 ،O25:بندي طبقه
 
 
 
  
 

  

Abstract: 
Entrance of firms with different sizes from the minimum 
efficient Size (MES) is an economic fact in the real 
world. Nevertheless, it is expected that firms can 
approach the minimum efficient size for their survival 
and with a deliberate speed called "speed adjustment". 
The basic question in industrial economic is how firms 
can adjust this speed. 
Although based on the theoretical basis firms can adjust 
their speed according to the output, in the real world, it 
will be done based on employment criteria. Hence, this 
study tries to adjust new firms' sizes in manufacturing 
industries over the period of 1996-2002 and evaluate the 
speed by using employment and production standards 
and extract the top criteria. By using Comanor-Wilson 
method, current evidence shows that more than 90 
percent of firms have always worked with both 
employment and production standards in size less than 
MES. The speed of adjustment, calculated by  
coefficient, also indicates that the firms with less 
optimal sizes have lower speed of adjustment 
unexpectedly. 
This finding, in terms of policy, on the one hand,  have 
shown the need to rise new firms' awareness to know the 
optimal size and suitable speed and on the other hand, 
high light the likely with drawl of most firms over time 
 
Keywords: Minimum Efficient Size, Comanor-Wilson 
Method, New Firms, Speed of Adjustment. 
JEL: L25, M13, O25. 
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  مقدمه -1
 به قدمت 2کارا  یا حداقل اندازه 1بهینه  تعیین اندازه  اگرچه سابقه

سـرعت رسـیدن     اما شاید مقوله ،مبانی اقتصاد خرد استتدوین 
هاي جدید این حوزه تلقی  بهینه را بتوان یکی از شاخه  به اندازه

است. این در حـالی   بدان توجه شدهاي  نمود که در کمتر مطالعه
هـاي   بنگاه  توان براي دو دسته است که چنین سرعتی را نیز می

سـبه نمـود. عـلاوه بـر آن،     هاي موجود محا جدیدالورود و بنگاه
هـایی کـه در    که بنگـاه  می رودمطابق با مبانی تئوریک، انتظار 

شـوند بـا    صـنعت مـی   وارد دنیـاي بهینه   فواصل دورتر از اندازه
اي فعالیـت   ي در جهت دستیابی به چنـین انـدازه  بیشترسرعت 

 کننـد خـود را بـر    ها سعی می نمایند. اما تعیین معیاري که بنگاه
طبیق داده و تعدیل نمایند از موضوعات مهـم مـورد   اساس آن ت

بحث در این حوزه است که تحقیق پیرامون آن را از هـر حیـث   
که مبانی اقتصاد خرد، تعـدیل در   در حالینماید.  حائز اهمیت می

، امـا در دنیـاي   نماینـد  اندازه را بر حسب معیار تولید تصویر مـی 
بنگاه   تعیین اندازه ویژه در کشورهاي در حال توسعه و به ،واقعی

پذیرد، دستیابی  و در نتیجه تعدیل آن با معیار اشتغال صورت می
ویـژه در ایـن    هاي تولید و بـه  هاي اشتغال نسبت به داده به داده

. بر این اسـاس،  3تر و به نوعی قابل اعتمادتر است کشورها سهل
بهینـه بـا روش     کوشد تا پس از تعیـین انـدازه   این پژوهش می

فاصـله از   ثیرتأویلسون و هر دو معیار اشتغال و تولید، -رکومانو
  انـدازه بهینه در زمان ورود را بر میانگین سـرعت تعـدیل     اندازه
بـه صـنایع    1375-81  هاي جدیدالورودي کـه طـی دوره   بنگاه

اند؛ مورد بررسی قرار داده و نتایج حاصل  تولیدي ایران وارد شده
دسـتیابی   ،ه نماید. بر این اسـاس از دو معیار را با یکدیگر مقایس

هـدف   کـارا   به حداقل اندازه رسیدنبه معیار تعدیل در اندازه تا 
                                                   
1. Optimal Size 
2. Minimum Efficient Size (MES) 

ویژه در  دلایل متعددي براي انتخاب متغیر اشتغال به جاي متغیر تولید به .3
گردیده است. این دلایل کشورهاي در حال توسعه در ادبیات این حوزه ارائه 

  :ند ازعبارت
گذاري  هاي ارزشی مانند تولید، ارزش افزوده و سرمایه به طور کلی دادهالف) 
به دلیل  امر. این هستندهایی نامطمئن و غیرقابل اعتماد در این کشورها  داده
 .صورت می گیردهایی مانند فرار مالیاتی  جنبه
هاي ارزشی مانند موارد مذکور که به شدت تحت تأثیر نرخ تورم است  دادهب) 
که این  چرا باشدکننده  هاي اقتصادي گمراه زیادي براي تحقیق  تواند تا اندازه می

هایی با تغییرات زیاد و مقادیر بالا  کشورهاي در حال توسعه نرخ  نرخ در عمده
 است.
زه اشتغال را به عنوان مبنایی براي اکثر مطالعات انجام شده در این حوج) 

) و وریوم و روچا 1973اند. مطالعات ریس ( بهینه به کار گرفته  تعیین اندازه
 شوند. ) از این جمله تلقی می2013(

اصلی این پژوهش است. در راستاي دسـتیابی بـه ایـن هـدف،     
مطالب این مقاله در هفت بخـش تنظـیم شـده اسـت. پـس از      
مقدمه به عنوان بخش نخسـت، بخـش دوم بـه تبیـین مبـانی      

پرداخـت.  بنگـاه خواهـد     تعـدیل انـدازه    نظري موجود در زمینه
مروري بر مطالعات پیشین این حوزه موضوع بخش سوم بوده و 

هـاي مـورد اسـتفاده در ایـن      بخش چهارم نیز بـه معرفـی داده  
هـاي آن اختصـاص دارد. بخـش پـنجم روش      مطالعه و ویژگی

نمایـد. تعیـین سـرعت تعـدیل،      انجام این پژوهش را بیـان مـی  
ج آن در بخش ششم ارائه گردیـده و بخـش   تخمین مدل و نتای

مطالب این پژوهش   گیري از مجموعه بندي و نتیجه پایانی جمع
  خواهد بود.

  
  مبانی نظري -2

هـاي   در ادبیات اقتصاد خرد به سطحی از تولید که در آن صرفه
متوسـط بـه     مقیاس کاملاً مورد استفاده قـرار گرفتـه و هزینـه   

شود. بر این اسـاس،   گفته می کارا  اندازهرسد، حداقل  حداقل می
که سطح تولید یک بنگاه از یک نقطه کمتر از این انـدازه   زمانی

هـاي   تر خواهد شد و افـزایش صـرفه  کارایابد، بنگاه  افزایش می
تـا   مـی رود نماید. بنابراین، انتظـار   ناشی از مقیاس را تجربه می

 وارد دنیـاي   کـارا   انـدازه اي کمتر از حداقل  بنگاهی که با اندازه
از  بتوانـد رشد کند تا  اي صنعت شده در جهت دستیابی به اندازه

متوسـط    هزینهو  استفاده کنندهاي ناشی از مقیاس  تمام صرفه
رغـم سـادگی    خود را به حداقل برسـاند. بـا وجـود ایـن و علـی     

استدلال فوق و با توجه به شواهد عملـی موجـود، رویکردهـاي    
ه هر کدام به نوعی رشد بنگاه را تئوریکی متعددي وجود دارد ک

بـر ایـن بـاور     4)2007اند. در این حوزه، کریزوسـا (  تفسیر نموده
توان به طـور کلـی بـه     است که مکاتب فکري رشد بنگاه را می

  چهار گروه تقسیم نمود:
را در  6و پویا 5اقتصاددانان نئوکلاسیک که رویکردهاي ایستا .1

 اند. رابطه با رشد بنگاه ارائه نموده
 کنـد  مـی تصـور   7)1931تئوري تصادفی که همسو با گیبرا ( .2

 تصادفی است. فرایندرشد بنگاه یک 
بـر   8)1959رفتارگرایان که همانند تئوري رشد بنگاه پنـروز (  .3

 نمایند. بنگاه تأکید می  اندازهنقش مدیران در افزایش 

                                                   
4. Carrizosa (2007) 
5. Static Approach 
6. Dynamic Approach 
7. Gibrat (1931) 
8. Penrose (1959) 
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و  1)1982هاي یادگیري منفعل و فعال کـه جوانـوویچ (   مدل .4
 .آنها را بنیان نهادند 2)1995اریکسون و پیکس (

انـد   هاي متفاوتی که کوشیده رغم تئوري با وجود این و علی
نظـري تبیـین نمـوده و آن را بـا شـرایط        رشد بنگاه را در حوزه

هـا   واقعی جامعه تطبیق دهنـد امـا تئـوري رشـد نئوکلاسـیک     
مشهورترین تئوري ارائه شده در این حوزه بـوده کـه بـر رونـد     

بهینه پرداختـه    ندازهاها با  هاي موجود بنگاه همگرایی بین اندازه
  نظر قرار داده است. مدو به عبارتی سرعت تعدیل را 

که  کند میبیان ، 3)1932به نقل از واینر ( ،)2007کریزوسا (
بدلیل یافتن اندازه مناسب، که هدف اصلی محسوب می شـود،  

رشد بنگاه را به طور غیـر مسـتقیم    4تئوري اقتصاد نئوکلاسیک
بنابراین، او معتقد اسـت کـه رشـد     .تتحت الشعاع قرار داده اس

تغییر بین وضعیت موجود و وضعیت تعادلی است و در گرو بنگاه 
بنگاه و رشد آن وجود خواهد   اندازهاي منفی بین  رو، رابطه از این

رود که رقابـت،   اساس این مدل انتظار می داشت. در نتیجه و بر
هـدایت  شـکل   Uمتوسـط    هزینهها را به مینیمم منحنی  بنگاه

، 5هاي از دست رفته کند. با وجود این، عوامل دیگر، مانند هزینه
نیز نقشـی کلیـدي در تعریـف     7و عوامل سازمانی 6رقابت شدت
  کنند. بهینه ایفا می  اندازه

 کنـد  میبیان  8)2000به نقل از مزوکاتو ( ،)2007کریزوسا (
بنگاه و عملکرد آن پس از ورود، که رشد را   اندازهبین   که رابطه

توان به عنوان یکی از معیارهاي عملکردي تلقی نمود، با دو  می
توسط اقتصاددانان نئوکلاسیک تجزیه و  10و پویا 9رویکرد ایستا

) تفاوت بین این دو رویکرد را نشان 1تحلیل شده است. شکل (
  دهد. می

نی اقتصاد خرد بـه  مبا بر اساسکه در رویکرد ایستا  درحالی
اشاره شده و ارتباطی خطی  11عملکرد -رفتار -چارچوب ساختار

 فراینـد بین پارامترها وجود دارد، اما در رویکرد پویا بر بـازخورد  
سـؤال   ،شـود. در ایـن رویکـرد    بین عملکرد و ساختار تأکید می

اصلی وضعیت ساختار تولید نبوده بلکـه تغییـرات مـداوم آن در    
  اندازهتولید در ورد توجه اساسی است. بنابراین، ز مطول زمان نی

                                                   
1. Jovanovich (1982) 
2. Ericson & Pakes (1995) 
3. Viner (1932) 
4. Neoclassical Economics 
5. Sunk Costs 
6. Intensity of the Competition 
7. Organizational Factors 
8. Mazzucato (2000) 
9. Static Approach 
10. Dynamic Approach 
11. Structure-Conduct-Performance (SCP) 

بـه عنـوان هـدف اصـلی       مشخص به منظور حداکثرسازي سود
شود. در نتیجه، با افزایش بازده نسبت بـه مقیـاس در    تلقی نمی

ها مسیري را انتخاب نمایند کـه از   حالت پویا، ممکن است بنگاه
  .هاي اقتصاد خرد غیرعقلایی به نظر آید منظر تئوري

  

  
رویکردهاي ایستا و پویا در مدل   مقایسه .1 شکل

  نئوکلاسیک رشد بنگاه
  )2007کریزوسا، ( منبع:

با وجود دو دیدگاه ایستا و پویا در رشد ، 12)1999جروسکی (
ها، بر این باور است که اغلـب   اساس مدل نئوکلاسیک بنگاه بر

 هاي تعـادل حالـت ایسـتا بـوده و     اقتصاددانان به دنبال وضعیت
انـد. او نیـز    هاي بنگاه در این شرایط بیان شده بسیاري از تئوري

ــرین و  معتقــد اســت کــه قــدیمی ،)2007هماننــد کریزوســا ( ت
هـا را   دهد که رقابت، بنگـاه  ترین استدلال نشان می شده شناخته

. چنانچه کشاندشکل خواهد  Uمتوسط   هزینهبه حداقل منحنی 
 آنهـا   بهینـه   انـدازه د، سپس را داشته باشن 13ها قدرت بازار بنگاه

ممکن است از این موقعیت حداقل هزینه متفاوت باشـد و اگـر   
هایی  وجود داشته باشد، چنین تفاوت 14هاي ناشی از دامنه صرفه

  .توجه باشد بیشتر قابلممکن است 
براي تنظیم مدل رشد بنگاه با دیـدگاه نئوکلاسـیکی، کـه    

عنوان تعـدیل انـدازه و   توان با توجه به مطالب فوق از آن به  می
 ،)1999در نتیجه تعیین سرعت تعدیل نیز یاد نمود، جروسـکی ( 

  است: کردهي تعدیل جزئی پیشنهاد  ) را برمبناي رابطه1مدل (
)1(  

tititi SSS ,1,
*

, )log(loglog     
  انـدازه تغییـر در   ،شود این مـدل  گونه که مشاهده می همان

بهینـه    انـدازه ي انتقالی از همگرایی به فرایندبنگاه را به عنوان 
)S*دهد. از آنجـا کـه    )، نشان می     در ایـن معادلـه سـرعت

برابـر بـا صـفر اسـت،      کـه   زمـانی  کنـد  مـی تعدیل را تعیین 
                                                   
12. Geroski (1999) 
13. Market Power 
14. Economies of Scope 
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برابـر بـا یـک     اما هنگامی کـه  ،دهد همگرایی هرگز رخ نمی
داده مـی  بهینـه نشـان     انـدازه انطباق کامل بین اندازه و است، 

. مفهوم اصلی مدل نئوکلاسیک این است که همیشه ایـن  شود
اسـت. بـا وجـود ایـن،      کـرده محـدود  را رشد بنگاه بهینه   اندازه

تمرکز صنایع  فرایندنشان داده است که  1970  شواهدي از دهه
ایـن مـدل آن اسـت کـه     وجود دارد. در نتیجه، انتقاد اصـلی از  

  انـدازه تـر از   اي بزرگ هاي بزرگی با اندازه تواند حضور بنگاه نمی
رشـد بنگـاه در طـول زمـان را      فرایندبهینه یا چگونگی تکامل 

  توضیح دهد.
معتقد است که مدل رشد بنگاه با تعبیـر   ،)1999جروسکی (

که در تضاد بـا واقعیـت اسـت.     داردفوق سه نقطه ضعف جدي 
هـاي   برآورد شـده بـا اسـتفاده از مـدل     مقادیر ،هنخست آنک

دهد که همگرایی در بهترین حالـت   تجربی از این نوع نشان می
علاوه بر آن، تناسب بسیار ضعیف این  .بسیار کند و بطئی است

هاي برآوردشده به معنی آن است که بسـیاري از تغییـرات    مدل
tiیق هاي رشد بنگاه از طر در نرخ ,    هدایت شـده اسـت. دوم

ها بـه   که تمام بنگاه دهد میرا نشان  این فرضاین مدل  ،آنکه
شوند و این در حالی است که این  مشترك همگرا می  اندازهیک 

گونه که شـواهد موجـود    فرض در تضاد با واقعیت بوده و همان
هـا بـه سـمت     دهد همگرایی بسیار ضعیف براي بنگاه نشان می

مشترك حتی در همان صنعت وجود دارد. سومین مشکل   اندازه
 شـده و ایـن   بهینـه ثابـت فـرض      اندازهاین مدل آن است که 

بنگاه از یک گام تصادفی پیروي   اندازهواقعیت که  این با مسئله
، سازگار نیست. با وجود این، مدل رشـد نئوکلاسـیکی و   کند می

ــدیل   ــارتی تع ــه عب ــدازهب ــان از    ان ــس از ورود همچن ــاه پ بنگ
. از 1رشد بنگاه اسـت   هاي ارائه شده در زمینه ترین نظریه اساسی

دیـدالورود  هاي ج بنگاه  اندازهیل سرعت تعددر این مقاله رو،  این
با رویکرد نئوکلاسیکی اما با دو معیـار  در صنایع تولیدي ایران، 

مورد بررسی قـرار   ،اشتغال و تولید و با هدف تعیین معیار تعدیل
. موضوعی که در مطالعـات پیشـین ایـن حـوزه در     گرفته است
  است. شدهتوجه  به آنایران کمتر 

  
  ینمروري بر مطالعات پیش -3

صـنعتی   بهینه یکـی از متغیرهـاي مهـم در ادبیـات اقتصـاد       اندازه
تر نیـز اشـاره شـد از لحـاظ      گونه که پیش همان. گردد محسوب می

                                                   
هاي رشد و تعدیل اندازه به  ي سایر مدل مند براي مطالعه ي علاقه خواننده. 1

Gibrat (1931) ،Jovanovich (1982) ،Ericson &Pakes 
(1995) ،Penrose (1959) ،Rodriguez et al. (2003) ،Coad 
  مراجعه نماید. Lesko (2011) و (2009)

 آن به قدمت تدوین مبـانی اقتصـاد خـرد بـوده      مبانی نظري سابقه
بهینـه    انـدازه ؛ اما مطالعاتی که به صـورت عملـی بـه تعیـین     است

اند از قدمت چنـدانی برخـوردار نیسـتند. ایـن مطالعـات بـا        پرداخته
ــورنس،   اســتفاده از روش ــه (فل ــه روش میان ــاوت از جمل ــاي متف ه

ویلســون  - روش کومــانور و )19583)، روش بقــا (اســتیگلر، 19332
بهینـه در صــنعت    انـدازه ) بـه تعیـین   19674(کومـانور و ویلسـون،   

بهینـه    انـدازه هاي متفاوت،  گیري از روش هاند. علاوه بر بهر پرداخته
با معیارهاي متفاوتی از جمله معیارهـاي اشـتغال و تولیـد محاسـبه     

 ثیـر تأ  است. با توجه به اینکه هدف اصلی این پژوهش مقایسه شده
بهینه در زمان ورود بر میانگین سرعت تعـدیل    اندازهبنگاه از   فاصله

معیارهاي اشتغال و تولید است، ایـن  بهینه با   اندازه  برمبناي محاسبه
ي تعیـین   بخش به معرفی برخی از مطالعات صورت گرفته در حوزه

ي مذکور و به تفکیک مطالعـات انجـام    بهینه با معیارها دوگانه  اندازه
  شده در خارج از کشور و مطالعات داخلی خواهد پرداخت.

  
مروري بر مطالعات انجام شـده در خـارج از    -3-1

  کشور
مطالعـات صـورت گرفتـه در      و با مبـانی تئوریـک، عمـده   همس
در کشـورهاي   کـارا   انـدازه بهینه یا حداقل   اندازهمحاسبه  زمینه
اند.  یافته، این اندازه را بر حسب میزان تولید محاسبه نموده توسعه

مبـانی تئوریـک مینـیمم     بر اساساین نیز بدان دلیل است که 
بهینـه قلمـداد     انـدازه متوسط بلندمدت به عنوان   هزینهمنحنی 

شود. با وجود ایـن،   گردیده و این میزان بر حسب تولید بیان می
هاي متفاوت،  بهینه را با معیار اشتغال و روش  اندازهمطالعاتی نیز 
اي با  در مطالعه ،5)1973اند. به عنوان مثال، ریس ( محاسبه نموده

در صنایع بریتانیا: برخی از برآوردهـاي  بنگاه   بهینه  اندازهعنوان 
از معیار اشتغال  ،هاي تولید به دلیل مشکلات موجود در داده ،بقا

نماید. با وجود این، معیار تولید  بهینه استفاده می  اندازهبراي تعیین 
  معیاري غالب در مطالعات این حوزه است.

بـرآورد  در پژوهشی بـا عنـوان   ، 6)1976ویلیامز و گروئبل (
هاي تولید مواد غذایی با اسـتفاده از تجزیـه و    بنگاه  بهینه  ندازها

اي از منحنـی   بهینه بـه دامنـه    اندازهبر این باورند که  تحلیل بقا
متوسط کل اشاره دارد که در حـداقل اسـت و آگـاهی از      هزینه

تواند راهنماي مدیران در انطباق  بهینه می  اندازههاي  محدودیت
عملکرد با تغییر در شرایط باشد. آنها در این پژوهش با اسـتفاده  
                                                   
2. Florence (1933) 
3. Stigler (1958) 
4. Comanor and Wilson (1967) 
5. Rees (1973) 
6. Williams and Gruebele (1976) 
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  صنعت پرداختـه   بهینه  اندازهاز روش بقا و معیار تولید به بررسی 
ي روش بقـا بـه    و هدف این بررسی ارزیابی سـودمندي بـالقوه  

ده است. بـر ایـن   بهینه بیان ش  اندازهعنوان یک شاخص تعیین 
هاي لبنی در  هاي هشت صنعت تولیدي فرآورده اساس، آنها داده

درصـد افـزایش در مقـدار تولیـد در بـین       بـر اسـاس  آمریکا را 
اند. نتایج ایـن پـژوهش    در نظر گرفته 1972و  1963هاي  سال

تنهـا صـنایعی    با کـاهش تولیـد،  حاکی از آن است که صنایعی 
کردند  بهینه فعالیت می  اندازهی که در های اند که تعداد بنگاه بوده

کاهش یافته است. از دیگر  1963نسبت به سال  1972در سال 
توجـه در   هاي این پژوهش آن است که یک کاهش قابـل  یافته

بهینـه را    انـدازه تولید ممکن اسـت رونـد افزایشـی در حـداقل     
متوقف یا معکوس نموده و تولیـد را بـیش از حالـت عـادي بـه      

ي بزرگتر در صنعت تحمیل نماید. اما کاهش شـدید در  ها بنگاه
بهینه در صنایع مورد   اندازهتولید لزوماً تنها دلیل افزایش نیافتن 

 این میزانبررسی نبوده و در واقع امکان دارد که افزایش نیافتن 
هاي بزرگ در تجهیزات تخصصی  گذاري به دلیل نیاز به سرمایه

خواهـد  ر در خـروج از صـنعت   منجر به تأخی در نهایتباشد که 
  .بود

یک رویکـرد  اي با عنوان  در مطالعه ،1)1981فوس و گوپتا (
، بـازدهی نسـبت بـه    کـارا   اندازهتابع هزینه براي برآورد حداقل 

روش جدیدي  ،مقیاس و ظرفیت خالی: با استفاده از تولید کانادا
 گیري حداقل آماري براي اندازه  هزینهبراي به کار بردن تکنیک 

با معیار تولید، بازدهی نسـبت بـه مقیـاس و ظرفیـت      کارا  اندازه
اند. روشی که بـا اسـتفاده از تئـوري دوگـانگی      خالی ارائه کرده

هاي منحنی مقیاس بـه کـار گرفتـه     براي برآورد ویژگی 2مدرن
صنعت تولیدي در سطح  91ي  با استفاده از داده آنهاشده است. 

، 1965هـاي   در کانـادا و در سـال   SIC3کدهاي چهـار رقمـی   
، بـازدهی  کـارا   انـدازه به برآورد حـداقل   1970و  1969، 1968

ي  انـد. نتـایج مطالعـه    نسبت به مقیاس و ظرفیت خالی پرداخته
مقایسـه، در تمـامی    حاکی از آن است که براي صنایع قابل آنها

ــدازهمــوارد حــداقل  ــابع هزینــه کــوچکت کــارا  ان ر از در روش ت
اي مهندسی است. برآوردهاي تابع هزینه و روش بقـا از  برآورده
  انـدازه واقعی مشاهده شـده از    برمبناي دامنه کارا  اندازهحداقل 

بنگاه هستند و معمولاً در ایـن دامنـه قـرار خواهنـد گرفـت. از      
ها بـه طـور کلـی     رو، برآوردهاي ارائه شده توسط این روش این

روش مهندسی بوده کـه   کوچکتر از برآوردهاي ارائه شده توسط
                                                   
1. Fuss and Gupta (1981) 
2. Modern Duality Theory 
3. Standard Industrial Classification (SIC) 

  است. نکردهمحدود آن را واقعی بزرگترین بنگاه   اندازه
 ي حـداقل انـدازه  بـا عنـوان    پژوهشی در ،4)1993راجرز (

بـا   ،بقـا از بـرآورد هزینـه    تکنیـک  و فـولاد  ي کارخانه ي بهینه
بهینـه در صـنعت فـولاد      انـدازه استفاده از روش بقا بـه تعیـین   

پرداخته اسـت.  1987و  1976هاي  در سالبا معیار تولید آمریکا 
 بر اساسفولاد آمریکا را   تولیدکنندهنجات او بدین منظور کارخا

-49/7، 5/1-49/4، 1-49/1(چهـار گـروه    درظرفیت سـالانه  
بندي نمـوده اسـت. نتـایج     میلیون تن) طبقه 5/7و بیش از  5/4

 5/4-49/7  طبقـه   انـدازه کـه  این پژوهش حـاکی از آن اسـت   
مـورد    ین میـزان افـزایش سـهم را طـی دوره    بیشترن تن میلیو

درصـد   3/19بررسی نشان داده و به عبارتی، سهم این طبقه از 
رسـیده اسـت.    ،1987درصـد در سـال    1/28به  1976در سال 

  انـدازه بـه عنـوان    بنابراین، راجرز میزان تولید در ایـن طبقـه را  
  .نماید صنعت فولاد آمریکا معرفی می  بهینه

ــه ،5)2009ن (کــاراراس و همتســکو ــوان  در مقال ــا عن اي ب
ي کـارا   انـدازه بازگشت به اصول اولیه: بازبینی شاخص حـداقل  

  انـدازه گیـري حـداقل    به بررسی اعتبار اندازه ،ویلسون -کومانور
بـدین   آنهـا انـد.   ویلسون با معیار تولید پرداخته -ي کومانورکارا

هاي سه صنعت تولیدي در یونان شـامل صـنعت    منظور از داده
، 6مواد غذایی و آشامیدنی به عنوان صنعتی با تکنولـوژي پـایین  
و  7صنعت چاپ و نشر به عنوان صنعتی بـا تکنولـوژي متوسـط   

طـی   8صنعت الکترونیک به عنوان صـنعتی بـا تکنولـوژي بـالا    
ــاي  دوره  1998-2000و  1995-97، 1992-94، 1989-91هـ

حـاکی از آن اسـت کـه     آنهـا ي  اند. نتایج مطالعه استفاده نموده
یـک ابـزار معتبـر بـراي شناسـایی       کـارا   اندازهشاخص حداقل 

هاي نسبت به مقیاس در سطح بنگـاه بـوده و در نتیجـه     صرفه
توجیه اسـت. عـلاوه    ي گسترده از آن تا حد زیادي قابل استفاده

هـاي   سراسر صـنایع بـا ویژگـی   بینی آن در  بر آن، توانایی پیش
هاي زمانی متفـاوت بـالا    تکنولوژیکی و بازاري متفاوت، در دوره

هاي فعال در یـک صـنعت    بوده و از طریق تغییر در تعداد بنگاه
  قرار نگرفته است. ثیرتأتحت 
بهینه   اندازهاي با عنوان  در مطالعه ،9)2010ایر و کوشنر (س

سازي کالیفرنیا: یک تجزیـه و تحلیـل روش    در صنعت مشروب
معیـار تولیـد و بـا    بهینه بـا    اندازهتعیین  به ،1984-2009بقا از 

                                                   
4. Rogers (1993) 
5. Tsekouras et al. (2009) 
6. Low-Technology 
7. Medium-Technology 
8. High-Technology 
9. Cyr and Kushner (2010) 
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بـر ایـن باورنـد کـه در      آنهـا انـد.   پرداختـه استفاده از روش بقـا  
توجهی در تعداد تولیدکنندگان کوچک  هاي اخیر، رشد قابل سال

بر این اسـاس، سـایر و کوشـنر بـه      در بازار مشاهده شده است.
هـاي صـنعت    بهینه در این پـژوهش از داده   اندازهمنظور تعیین 

، با توجـه  1984-2009زمانی   طی دورهکالیفرنیا سازي  مشروب
اند.  ها در مقاطعی پنج ساله، استفاده کرده آوري این داده به جمع
تولید سالانه در پنج دسـته و   بر اساسها  ، بنگاهپژوهشدر این 

در سه گروه کوچک، متوسـط و   سازي با توجه به ظرفیت ذخیره
اند. نتایج این پژوهش بیانگر آن است که  بندي شده طبقهبزرگ 

ي از بیشترسهم  ،ي مورد بررسی در دوره ،تولیدکنندگان کوچک
  .کسب کرده اندهاي بازار را  بنگاه

 ـ  دترین مطالعـات ایـن   بر خلاف مطالعات پیشـین و در جدی
اشـتغال و  اي با عنـوان   در مطالعه ،1)2013حوزه، وریوم و روچا (

 ثیـر تأبـه بررسـی    ،هاي کوچک و متوسط در طول بحران بنگاه
بنگاه با معیار اشتغال بـر رشـد اشـتغال در طـول بحـران        اندازه

هاي صنایع تولیـدي   بدین منظور داده آنهااند.  اقتصادي پرداخته
و حـداقل   کـرده اسـتفاده   1988-2007ي  ی دورهپرتغال را ط ـ

به عنوان یکی از متغیرهاي مؤثر بر رشـد اشـتغال   را  کارا  اندازه
حـداقل    . با استفاده از روش میانه براي محاسبهکرده اندارزیابی 

هـاي ایـن    ، یافتـه ISIC2در سطح کدهاي دو رقمی  کارا  اندازه
رشد بنگاه را بـه   ،مطالعه حاکی از آن است که بحران اقتصادي

ي کـارا   اندازهو علاوه بر آن، صنایع با  کشانده استمنفی  سوي
  .دارندرشد اشتغال بالاتري را  بیشتر

یکـی از جدیـدترین    ،3)2015ن (کـارا ي رزنده و هم مطالعه
در صـنعت بـا معیـار     کـارا   انـدازه حـداقل  به مطالعاتی است که 

اي بـا عنـوان    در مطالعـه  آنهـا است.  توجه فراوان کردهاشتغال 
هاي جدیدالورود در صـنعت تولیـدي    عوامل مؤثر بر بقاي بنگاه

احتمـال   بـر  مـؤثر  عوامـل  ،ي اقتصادسنجی برزیل: یک مطالعه
هاي کوچک و متوسط جدیدالورود در صنعت تولیدي  بقاي بنگاه

هـاي   بنگـاه  ،هاي ایـن پـژوهش   . دادهکرده اندبرزیل را بررسی 
پیگیـري   2005بـوده کـه تـا سـال      1996 جدیدالورود در سال

با روش میانـه و   ،در این مطالعه کارا  اندازهحداقل  ثیرتأاند.  شده
ها حاکی از  یافته .محاسبه شد، ISICدر سطح صنایع دو رقمی 

به صـورت منفـی شـانس بقـاي      کارا  اندازهآن است که حداقل 
یی کـه در  هـا  قرار داده و به عبارتی بنگاه ثیرتأها را تحت  بنگاه

نماینـد احتمـال    ي بالاتر فعالیت مـی کارا  اندازهصنایع با حداقل 
                                                   
1. Varum and Rocha (2013) 
2. International Standard of Industrial Classification 
(ISIC) 
3. Resende et al. (2015) 

  خروج بالاتري را تجربه خواهند نمود.
  
مروري بر مطالعـات انجـام شـده در داخـل      -3-2

  کشور
بهینه در صنایع تولیـدي ایـران قـدمت چنـدانی       اندازه  محاسبه

بتـوان  هاي محققین این پژوهش، شاید  دانسته بر اساس و ندارد
انجـام   ي مطالعـه  نخسـتین را ) 1377( ي خداداد کاشـی  مطالعه

 و سـاختار قلمداد نمود. او در کتابی با عنوان  حوزهشده در این 
ضمن  ،ایران صنعت بخش در آن کاربرد و بازار: نظریه عملکرد

 ها صرفه اهمیت بهینه و تعیین ي اندازه تعیین هاي معرفی روش
 در صـنایع  مقیـاس  از ناشـی  هاي صرفه بررسی به بازار هر در

پـردازد. او   مـی  بهینه با معیار تولید  اندازه تعیین و تولیدي ایران
  میانه و ویلسون -کومانور هاي روش بهینه از  اندازه تعیین براي
ي او حاکی  نموده و نتایج مطالعه استفاده ها بنگاه ي اندازه توزیع

 صـنایع تولیـدي   در مقیاس از ناشی هاي صرفه از آن است که
 هـاي  و بنگـاه  و در واقـع، صـنایع   نداشـته اسـت   اهمیت ایران

 مقیـاس  در تولیـد  از ناشی اي هزینه منافع از ایران در تولیدي
  .اند بهره بی وسیع

 ارزیـابی بـا عنـوان    اي مقاله در ،)1379گرجی و ساداتیان (
 انـواع  بـازار  فروشـی  عمـده  و تولیـد  سـطح  در تمرکز ي درجه

  درجه تمرکز هاي شاخص از استفاده با ابتدا ،خانگی هاي یخچال
  طـی دوره  را بـا معیـار فـروش    خانگی هاي بازار یخچال تمرکز

ساختار صـنعت از    کننده عوامل تعیین نموده و تعیین 78-1375
. با اسـتفاده  کرده اندهاي ناشی از مقیاس را بررسی  جمله صرفه

بهینـه،    ازهانـد  تعیـین  سـودآوري بـه منظـور    تحلیـل  روش از
  هزینه که دهد می روش نشان این از دست آمده به برآوردهاي

 و رسـیده  حداقل به ریال میلیارد 28فروش  مقیاس در متوسط
 بـا  تـوان  مـی  رو، مانده و از این ثابت نسبی به طور آن، از پس

 ي تولیدکننده واحدهاي بلندمدت متوسط ي هزینه بالا احتمالی
نمود. ایـن پـژوهش    تصور ،Lبه صورت  را خانگی هاي یخچال

یکی از را وابستگی بسیار بالاي این محصول به قطعات خارجی 
در سطح تولید انـواع   کارا  اندازهپایین بودن حداقل   دلایل عمده

  است. دانسته هاي خانگی یخچال
تعیـین  اي با عنوان  در مطالعه ،)1388پور و همکاران ( فیض

بنگاه در صنایع مواد غذایی و آشامیدنی ایران طـی    بهینه  اندازه
صنعت با معیارهـاي    بهینه  اندازهبه تعیین  ،ي سوم توسعه برنامه

ضـمن معرفـی    ،در این پژوهش آنهااند.  اشتغال و تولید پرداخته
بهینـه، بـا اسـتفاده از روش      انـدازه هـاي متفـاوت تعیـین     روش

ــدازه را در صــنای -کومــانور ــن ان ــذایی و ویلســون ای ع مــواد غ
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طی ، ISICآشامیدنی به تفکیک کدهاي دو، سه و چهار رقمی 
اند. نتـایج ایـن پـژوهش نشـان      سوم توسعه برآورد نموده  برنامه

اي  هاي فعال در این صنعت در انـدازه  بنگاه  داده است که عمده
نمی نمایند و حتی گذر زمان نیز  بهینه فعالیت می  اندازهکمتر از 

بهینـه فعالیـت     اندازهاي کمتر از  هایی را که در اندازه بنگاه تواند
 درآن صنعت نزدیک نماید. این نتیجه   بهینه  اندازهاند، به  نموده

  .کند میصدق هر دو معیار تولید و اشتغال 
تعیـین  در پژوهشی بـا عنـوان    ،)1391داودي و همکاران (

بـه   ،بهینه در صنایع تولیدي ایران با استفاده از روش بقـا   اندازه
روش بقـا و معیـار    با ایران تولیدي صنایع در بهینه  اندازهتعیین 
 ویژگـی  بـر اسـاس   پـژوهش  این هاي اند. داده پرداخته اشتغال

 ISICکـدهاي دو رقمـی    سـطح  در تولیدي صنایع هاي بنگاه
و در مقـاطع زمـانی   دارد بنگـاه   100حـداقل   است. این داده ها

  انـدازه  تعیـین  بـراي  و وجود داشته انـد  1384و  1379، 1374
 نتـایج  .است شده استفاده انتقال هاي ماتریس تکنیک از بهینه

 ثیرتأ تحت شدتبه  بهینه  اندازه که دهد می نشان بررسی این
. علاوه بر آن، کند می فعالیت آن در بنگاه که است صنعتی نوع
بهینه مشاهده نمـود کـه     اندازهتوان صنایعی با بیش از یک  می

شـامل  ، ISICاین نیز بدان دلیل است کـه کـدهاي دو رقمـی    
  ها با تولیدات متنوع است. اي از بنگاه ي گسترده مجموعه

  انـدازه اي با عنوان  در مطالعه ،)1392پور و همکاران ( فیض
د غذایی و آشامیدنی و تغییرات آن طی تولید در صنایع موا  بهینه
بـه تعیـین    ،هاي دوم، سوم و چهارم توسعه هاي اول برنامه سال
بهینه با معیار تولید در صنعت مواد غذایی و آشـامیدنی بـا     اندازه

بدین منظور  آنهااند.  ویلسون پرداخته -استفاده از روش کومانور
، 1374هاي  الهاي صنعت مواد غذایی و آشامیدنی را در س داده

اند. نتایج این مطالعـه نشـان داده    در نظر گرفته ،1384و  1379
صنعت مواد غذایی و آشامیدنی بـر حسـب     بهینه  اندازهاست که 

و علاوه  است هر دو قیمت جاري و ثابت روندي صعودي داشته
درصد از  90بر آن، در هر سه مقطع زمانی مورد بررسی بیش از 

بهینـه فعالیـت     اندازهاي کمتر از  هاي این صنعت در اندازه بنگاه
هاي این پژوهش، کـاهش سـهم تولیـد     اند. از دیگر یافته نموده

رغم افزایش سـهم بنگـاه و    صنعت مواد غذایی و آشامیدنی علی
اي از این کاهش بدان دلیل است که  اشتغال است. بخش عمده

بهینه فعالیت   اندازههایی کمتر از  هاي این صنعت در اندازه بنگاه
 آزادتـر هـاي ایـن صـنعت     نموده و با گذشت زمان نیز ظرفیـت 

  گردیده است.
گـردد مطالعـات انجـام شـده در      گونه که مشاهده می همان

تفـاوت بـه   ها و معیارهـاي م  بهینه با روش  اندازهي تعیین  حوزه

هـا از جملـه    اند. برخـی از ایـن روش   بهینه پرداخته  اندازهبرآورد 
بهینـه در    انـدازه ویلسون یک نقطه را به عنوان  -روش کومانور

 اي دامنه ،اند؛ اما برخی دیگر مانند روش بقا صنعت معرفی نموده
. عـلاوه بـر   در نظر می گیرندبهینه در صنعت   اندازهرا به عنوان 

ها هنگـام   ها بیانگر آن است که بر خلاف انتظار بنگاه آن، یافته
بهینـه و عمـدتاً     انـدازه هـایی متمـایز از    ورود به صنعت با اندازه

شوند. با وجود این، بررسی اینکـه   کمتر از آن به صنعت وارد می
ها پس از ورود به صنعت در جهـت دسـتیابی بـه حـداقل      بنگاه
تغال یا تولید را مبناي تصمیم کدامیک از دو معیار اش کارا  اندازه

رغـم   دهند از موضـوعات مهمـی اسـت کـه علـی      خود قرار می
اسـت. از   شدهتوجه  به آناي  در کمتر مطالعه بسیار آن، اهمیت

هاي جدیـدالورود صـنایع    رو، بررسی این موضوع براي بنگاه این
تولیدي ایران به عنوان وجه تمایز این پژوهش از سایر مطالعات 

  گردد. ن حوزه تلقی میپیشین ای
  
  آنهاهاي  ها و ویژگی داده -4

هاي مورد بررسی در این پـژوهش حاصـل سرشـماري     داده
هـاي   طی سـال  بیشترنفر کارکن و  10هاي صنعتی با  بنگاه

و  کردهگردآوري  آن را است که مرکز آمار ایران 1374- 84
هاي فعال در بخش صنعت از  اطلاعات مربوط به بنگاه همه

دهد. با وجـود   جمله میزان اشتغال و ارزش تولید را ارائه می
. نخسـت  دارنـد هاي مذکور چند محدودیت اساسی  این، داده
نفـر   10کمتـر از   ی کـه هـای  هاي مربوط به بنگـاه  آنکه داده

ها و به صـورت سرشـماري در    براي تمام سال دارند کارکن
ها در سطح خرد بعد از سال  دسترس نبوده و عدم انتشار داده

هـاي ایـن پـژوهش محسـوب      نیز از دیگر محدودیت 1384
ها تا سه سـال بعـد از    گردد که با توجه به پیگیري بنگاه می

بررسـی سـرعت تعـدیل     میانگین و  به منظور محاسبه ،ورود
 هاي بعـد از سـال   هاي جدیدالورودي که در سال براي بنگاه

پذیر نبوده است. علاوه  اند، امکان به صنعت وارد شده 1381
بسـیار   1379هـاي جدیـدالورود در سـال     بر آن، تعداد بنگاه

هـا را در ایـن سـال بـا مشـکل       محدود بوده و عملاً تحلیل
مواجه خواهد نمود. صنایع مورد بررسی در این پـژوهش در  

د مـوا   شامل صنایع چهارگانه ISICسطح کدهاي دو رقمی 
ــد مــواد و محصــولات 15غــذایی و آشــامیدنی (کــد  )، تولی

)، تولید سایر محصـولات کـانی غیرفلـزي    24شیمیایی (کد 
اپتیکـی، ابـزار دقیـق و     ابزار تولید ابزار پزشکی،) و 26(کد 

شود. لازم  ) در نظر گرفته می33(کد  هاي مچی  انواع ساعت
هار ها در سطح کدهاي چ به ذکر است که از آنجا که تحلیل
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تري است؛ بر این اساس، این  هاي دقیق تحلیل  ISICرقمی
هاي صنایع  پژوهش در سطح کدهاي چهار رقمی در زیرگروه

صـنعت    بهینـه   انـدازه صنعت بـه تعیـین    46منتخب شامل 
ها را در دسـتیابی   پرداخته و پس از آن، سرعت تعدیل بنگاه

  اي تعیین نموده است. به چنین اندازه
  
  پژوهشروش انجام  -5

هاي موجود  بنگاه همههاي  نخست با استفاده از داده مقاله، این 
 -با استفاده از روش کومـانور  ،1374-84ي  در صنعت طی دوره

  بهینـه   انـدازه ي  ویلسون و دو معیار اشتغال و تولید به محاسـبه 
هاي جدیدالورودي را که  صنعت خواهد پرداخت و پس از آن بنگاه

ي  اند در طول یک دوره به صنعت وارد شده 1375-81  طی دوره
 آنهـا مدت سه ساله تعقیب نموده و سرعت تعدیل را براي  کوتاه

صنعتی سه سال  نماید. از آنجا که در ادبیات اقتصاد محاسبه می
و  1شود اي بنگاه در نظر گرفته میمرگ بر  اول ورود به عنوان دره

انتظار بر آن است که چنانچه بنگاه بتواند در ایـن سـه سـال در    
هاي بعد احتمال خروج کمتري داشته  صنعت باقی بماند در سال

 کند،ي مرگ عبور  از دره بتواند باشد؛ به عبارت دیگر، بنگاهی که
هر  ،هشي خواهد داشت؛ بنابراین، در این پژوبیشتراحتمال بقاي 

مدت تـا سـه سـال پـس از ورود      کوتاه  بنگاه در طول یک دوره
تا  آنهاهاي جدیدالورود و پیگیري  پیگیري خواهد شد. تعداد بنگاه

سه سال بعد از آن در صنایع منتخب با در نظر گرفتن دو فرض 
  شده است: نشان داده) 1در جدول ( زیر
هاي  سالخروج بنگاه (حتی در صورت ورود در   اولین مرتبه .1

  شود. بعد) به معناي خروج از صنعت در نظر گرفته می
تغییر کد فعالیت (خروج بنگاه از یک صنعت و ورود آن بـه   .2

 شود. خروج بنگاه تلقی می  صنعت دیگر) به منزله
شود در طـول سـه    ) مشاهده می1گونه که در جدول ( همان

هاي جدیدالورود در صنایع تولیدي منتخـب،   سال پیگیري بنگاه
اند.  هاي جدیدالورود در هر سال خارج شده درصد بالایی از بنگاه

 56تنهـا   1381جدیدالورود سـال    بنگاه 343به عنوان مثال، از 
در صـنعت   1384سـال   مرگ در  پس از عبور از دره آنهادرصد 

اند که این موضوع، لـزوم   خارج شده آنهادرصد  44و   باقی مانده
ویژه در سه سال اول  ها از صنعت را به بررسی دلایل خروج بنگاه

تواند احتمال خروج  دهد. اگرچه دلایل متعددي می ورود نشان می
دلایـل   تـوان بـه   قرار دهد؛ مـی  ثیرتأها از صنعت را تحت  بنگاه

صنعت در زمان   بهینه  اندازهعدم دستیابی بنگاه به  چون دیگري
                                                   
1. Fertala (2008), Carreira and Teixeira (2011), Cook et 
al. (2012), Koski and Pajarinen (2014) 

که  مناسب یا به تعبیري دیگر سرعت مناسب اشاره نمود. در حالی
به این موضوع توجه  اي در کمتر مطالعه ،هاي محقق بنا بر دانسته

هاي جدیدالورود، به منظـور   هاي بنگاه است. علاوه بر داده شده
با فرض آنکه هر بنگاه هنگام ورود به  بهینه و  اندازهدستیابی به 

 کند میهاي موجود در سال قبل توجه  بنگاه  بهینه  اندازهصنعت به 
اي تعدیل نماید؛  خود را با چنین اندازه  اندازهو درصدد آن است که 

 1374-84زمـانی    هاي موجود طـی دوره  بنگاه همههاي  از داده
سی استفاده شده است. صنایع مورد برر  بهینه  اندازهتعیین  جهت

وجـود  بهینـه    انـدازه ي  هاي متعددي براي محاسبه اگرچه روش
تر نیز اشاره شد این مطالعه از روش  گونه که پیش ؛ اما هماندارد

استفاده خواهد نمود.   اندازهاین   ویلسون براي محاسبه -کومانور
ویلسون -معتقدند که روش کومانور ،)1388پور و همکاران ( فیض
تـرین روش بـراي    عملیهاي ساده و در عین حال  از روشیکی 

از ان استفاده بوده که در مطالعات متعددي بهینه   اندازهمحاسبه 
  است. شده

 همـه بهینـه بـا ایـن روش، ابتـدا       انـدازه ي  براي محاسـبه 
مرتب  ،به ترتیب صعودي به نزولی ،هاي موجود در صنعت بنگاه

ها (فراوانی تجمعی) بر حسب متغیر  بنگاه  اندازهگردیده و مجموع 
  اندازهشود. متوسط  مورد نظر (عمدتاً تولید و اشتغال) محاسبه می

هاي بزرگتري که نیمی از کل تولید یا اشـتغال را تشـکیل    بنگاه
ویلسـون تعیـین   -بهینـه را در روش کومـانور    انـدازه دهنـد،   می
ها را  بنگاه  اندازه نمایند. بر این اساس، چنانچه فراوانی تجمعی می
  انـدازه هایی که فراوانی تجمعـی   نشان داده و تعداد بنگاه nFبا 

بالاتر از  آنها
2

nF  ،استm   انـدازه   نامیده شود فرمـول محاسـبه  
ویلسون به صـورت   -با استفاده از روش کومانور )MES(بهینه 
  ) خواهد بود:2ي ( رابطه

)2                                        (          
m

F

MES

n

2  
  ي اندازه لازم به ذکر است که در این پژوهش، براي محاسبه

 هاي هاي پرت که سایر داده ویلسون، داده -بهینه با روش کومانور
 ثیرتأاند، حذف شدند تا بدین صورت  ها اختلاف زیادي داشته بنگاه

بهینه خنثی نماید. علاوه   آنها را در بزرگ شدن بیش از حد اندازه
هاي  تر، قیمت هایی دقیق تحلیل  بر آن، این مطالعه به منظور ارائه

هاي صنعتی در سطح  جاري را با استفاده از شاخص قیمت فعالیت
بـه   1375ي  و بر مبناي سـال پایـه   ISICمی کدهاي چهار رق

هاي مربوط بـه ارزش   هاي ثابت تعدیل نموده و همه داده قیمت
  هاي صنعتی را با قیمت ثابت بررسی کرده است. تولیدات بنگاه
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  تا سه سال بعد از ورود آنهاهاي جدیدالورود و پیگیري  تعداد بنگاه بررسی. 1جدول 
  پیگیري           

 1384 1383 1382 1381 1380 1379 1378 1377 1376 1375  ورود

1375 302 211 202 176       
1376  792 744 589 506      
1377   300 242 210 185     
1378    547 433 369 341    
1379     9 7 5 4   
1380      454 396 339 300  
1381       343 250 212 192 

هاي پژوهش یافتهمنبع: 
صنعت، براي تعیین سـرعت    بهینه  اندازهي  پس از محاسبه

  اندازهشود که بنگاه در هنگام ورود، به  ها فرض می تعدیل بنگاه
هاي موجود در سال قبل توجه نموده و آن را به عنوان  بنگاه  بهینه

درصدد دستیابی به آن هدف،  ،هدف تعیین خواهد کرد. پس از آن
  اندازهنماید. علاوه بر آن، در این مطالعه  خود را تعدیل می  اندازه

پنج ساله ثابت فرض شده است. لازم به   بهینه در طول یک دوره
ذکر است که این پژوهش این ثبات را آزمون نمـوده و در ایـن   

بهینه در طول پنج سال (سال قبل از ورود،   اندازهرابطه چنانچه 
ي دو انحراف معیار  گیري) در فاصلهسال ورود بنگاه و سه سال پی

توان  هاي بهینه در طول پنج سال قرار بگیرد، می از میانگین اندازه
بهینه در طول پنج سال ثابت بـوده اسـت.     اندازهکه  کردفرض 

هاي این پژوهش نشان داده است که  نتایج این آزمون براي داده
ج سال در ایـن  بهینه در هر پن  اندازهبا هر دو معیار مورد بررسی 

دامنه قرار گرفته و بنابراین، این فرض صادق خواهد بـود. ایـن   
هـاي   بنگـاه   انـدازه بهینه و تعیین   اندازه  مطالعه پس از محاسبه

، با آنهاجدیدالورود در طول سه سال بعد از ورود از طریق پیگیري 
بنگـاه    انـدازه ) به تعیـین سـرعت تعـدیل    3ي ( استفاده از رابطه

  :1است پرداخته
)3(                                          





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


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بنگـاه در    انـدازه : t ،St-1بنگاه در زمان   اندازه: St ،در این رابطه
: ضریب تعـدیل اسـت.   صنعت و   بهینه  اندازه: *t-1 ،Sزمان 

بین سـطح    درصد فاصلهضریب تعدیل، بیانگر آن است که چند 
. تفسیر ضریب تعدیل شود واقعی و سطح بهینه در هر سال پر می

نمودي از سرعت تعدیل خواهد بـود. پـس از محاسـبه سـرعت     
گیـري از   ) و بـا بهـره  4(  تعدیل این مطالعه با اسـتفاده از رابطـه  

                                                   
) 1394پـور و همکـاران (   ي بیشتر در این زمینه بـه فـیض   براي مطالعه .1

 مراجعه شود.

  متغیر قدرمطلق فاصله ثیرتأهاي مقطعی  تکنیک رگرسیونی داده
بهینه در زمان ورود را بر میانگین سرعت تعدیل   دازهانها از  بنگاه

مـورد   1375-81هاي جدیدالورود  در طول سه سال براي بنگاه
  :2دهد سنجش قرار می

)4(                            
iii uDMESGM    

GMiدر این رابطه، 
بیـانگر میـانگین هندسـی سـرعت      3

DMESiو  iبنگاه   اندازهتعدیل 
  انـدازه از  iبنگاه   نمود فاصله 4

 5که در این مدل به صورت قـدرمطلق  استبهینه در زمان ورود 
  در نظر گرفته شده است.

  
  تعیین سرعت تعدیل، تخمین مدل و نتایج آن -6

ها هنگام ورود بـه صـنعت در    اگرچه انتظار بر آن است که بنگاه
صنعت شـوند؛ امـا    وارد کارا  اندازههایی نزدیک به حداقل  اندازه
آن   دهنده تر نیز اشاره شد شواهد موجود نشان گونه که پیش همان

ها هنگام  است که در اقتصاد ایران نیز همانند سایر کشورها بنگاه
و عموماً کمتر از  کارا  اندازههایی متمایز از حداقل  ورود در اندازه

دي را هاي جدیدالورو ) بنگاه2اند. جدول ( آن به صنعت وارد شده
به صـنایع مـورد بررسـی وارد     1375-81هاي  که در طول سال

اند و حداقل در یـک سـال پـس از ورود در صـنعت بـاقی       شده
 بیشتر  در سه دسته کارا  اندازهاند، بر حسب فاصله از حداقل  مانده

از  بیشـتر درصـد کمتـر یـا     10ي  ، در دامنهکارا  اندازهاز حداقل 
و نیز به تفکیـک   کارا  اندازهاز حداقل و کمتر  کارا  اندازهحداقل 

  بندي نموده است. تقسیم کارا  اندازهحداقل   معیارهاي محاسبه
شـود در تمـامی    مشـاهده مـی   )2(گونه که در جدول  همان

                                                   
هـا و عـدم امکـان     به دلیل محدود بودن تعـداد بنگـاه   1379. براي سال 2

 تخمین مدل، تحلیلی صورت نگرفته است.
3. Geometric Mean  
4. Distance from MES 
5. Absolute Value 
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هـاي   درصد از بنگـاه  92هاي مورد مطالعه همواره بیش از  سال
اي کمتر از  صنایع تولیدي مورد بررسی با معیار اشتغال در اندازه

ي زمـانی   فعالیت نموده و این روند در فاصـله  کارا  اندازهحداقل 
روندي افزایشی است. ایـن در حـالی اسـت کـه در      ،81-1375

اند  فعالیت نموده کارا  اندازهقل هایی که در حدا طیفی دیگر بنگاه
اند. این موضوع با معیار تولید نیـز کـاملاً    کاهش یافته شدتبه 

ي ایـن   دهنـده  ) نشـان 2همخوانی داشته و بخش دوم جـدول ( 
-81هاي  زمانی سال  وضعیت است. به طور متوسط و در فاصله

هاي صنایع تولیدي مورد بررسی  درصد از بنگاه 96حدود  1375
ي  اند. مقایسه فعالیت داشته کارا  اندازهاي کمتر از حداقل  دازهبا ان

با دو  کارا  اندازهاي کمتر از حداقل  هایی که در اندازه درصد بنگاه
اند  زمانی مورد نظر فعالیت نموده  معیار اشتغال و تولید و در فاصله

 1375روندي همگرا با این دو معیار است. در سـال    دهنده نشان
در کمتـر از حـداقل   با معیار اشـتغال  ها  درصد از بنگاه 93حدود 

فعالیت نموده و این در حالی است که این میـزان بـا    کارا  اندازه
تمایز این میزان در  ،درصد بوده است. با وجود این 96معیار تولید 

تقریباً قابـل   1378هاي بعد به مراتب کمتر بوده و در سال  سال
  مقایسه و برابر است.

بنگاه در   اندازهعوامل متعددي در تعیین  ،بانی تئوریکم طبق
اند. بر این اساس، اگرچه انتظار بر آن است  زمان ورود نقش داشته

صنعت در زمان ورود با چنین   بهینه  اندازهها با شناخت  که بنگاه
) نشان 2طور که جدول ( اي به صنعت وارد شوند؛ اما همان اندازه

بهینه محاسبه شده   اندازههر معیاري که  همواره با داده می شود،
هایی کمتر  هاي جدیدالورود در اندازه است؛ درصد بالایی از بنگاه

 مـی رود انتظار  . اما درواقعاند بهینه به صنعت وارد شده  اندازهاز 
ها در زمانی مناسب یا به تعبیري دیگر با سرعت  چنانچه این بنگاه

بهینـه تعـدیل     اندازهتیابی به خود را در جهت دس  اندازهمناسبی 
  ي از صنعت خارج شوند.بیشترنکنند با احتمال 

  

  1375-81بهینه بر حسب تعداد بنگاه:   اندازههاي جدیدالورود نسبت به  . بررسی وضعیت بنگاه2جدول 

  سال
  معیار    

  
  سهم بنگاه

  تولید  اشتغال
کمتر از حداقل   جمع

  کارا  اندازه
ي حداقل  در دامنه

  کارا  اندازه
از حداقل  بیشتر

  کارا  اندازه
کمتر از حداقل 

  کارا  اندازه
ي حداقل  در دامنه

  کارا  اندازه
از حداقل  بیشتر

  کارا  اندازه

 211 7 1 203 7 8 196  تعداد 1375
9/92  درصد  8/3  3/3  2/96  5/0  3/3  100 

 744 28 13 703 34 15 695  ادتعد 1376
4/93  درصد  0/2  6/4  5/94  7/1  8/3  100 

 242 7 1 234 6 6 230  تعداد 1377
0/95  درصد  5/2  5/2  7/96  4/0  9/2  100 

 433 9 5 419 10 6 417  تعداد 1378
3/96  درصد  4/1  3/2  7/96  2/1  1/2  100 

 396 11 8 377 8 5 383  تعداد 1380
7/96  درصد  3/1  0/2  2/95  0/2  8/2  100 

 250 8 2 240 4 2 244  تعداد 1381
6/97  درصد  8/0  6/1  0/96  8/0  2/3  100 

هاي پژوهش یافتهمنبع: 
از آنجا که هدف اصلی این پژوهش تعیین سـرعت تعـدیل   

بنگاه در صنایع تولیدي ایران با دو معیار اشتغال و تولید و   اندازه
بهینه در زمـان ورود بـر     متغیر فاصله از اندازه ثیرتأنیز سنجش 

بهینه با روش   ل است، پس از تعیین اندازهمیانگین سرعت تعدی
ویلسون و نیز معیارهاي اشتغال و تولید، با اسـتفاده از   -کومانور

) به تعیین سرعت تعدیل بنگاه در دستیابی به چنـین  3ي ( رابطه
اي پرداخته شده است. نتـایج حاصـل از تعیـین میـانگین      اندازه

سـرعت  هندسی ضریب تعدیل که از آن به میـانگین هندسـی   
بهینـه بـا روش     گردد برمبناي محاسـبه انـدازه   تعدیل تعبیر می

ویلسون و دو معیـار اشـتغال و تولیـد و نیـز در سـطح      -کومانور
هایی که حداقل  و براي آن دسته از بنگاه ISICکدهاي دو رقمی 

در یک سال پس از ورود در صنعت حضور داشته و بدین صورت 
براي آنها وجـود دارد،   امکان محاسبه حداقل یک ضریب تعدیل

  ) خلاصه شده است.3در جدول (
شود میـانگین هندسـی سـرعت     گونه که مشاهده می همان

تعدیل در صنایع مورد بررسی با هر دو معیار از یکدیگر متمـایز  
بوده و این در حالی است که میانگین هندسی سرعت تعدیل در 

نوسـان   ،هاي متفاوت در یـک صـنعت و بـا همـان معیـار      سال
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هـاي مـورد    چندانی نداشته است. علاوه بـر آن، در تمـام سـال   
بررسی، میانگین هندسی سرعت تعدیل با معیار تولیـد کمتـر از   

شود. و بـه عبـارتی،    زمانی است که با معیار اشتغال محاسبه می
تر خـود را در جهـت رسـیدن بـه      ها با معیار اشتغال سریع بنگاه
  اند.  بهینه تعدیل نموده  اندازه

  اندازهي میانگین سرعت تعدیل  . مقایسه3ل جدو
به در صنایع تولیدي مورد بررسی هاي جدیدالورود  بنگاه

  ISIC :81-1375رقمی دو تفکیک کدهاي 

  معیار            سال
  تولید  اشتغال  کد صنعت

1375 

15 17/0  08/0  
24 11/0  05/0  
26 29/0  15/0  
33 36/0  11/0  

1376 

15 19/0  08/0  
24 06/0  03/0  
26 23/0  12/0  
33 27/0  17/0  

1377 

15 19/0  07/0  
24 09/0  04/0  
26 29/0  20/0  
33 34/0  20/0  

1378 

15 19/0  09/0  
24 09/0  06/0  
26 29/0  18/0  
33 49/1  74/0  

1380 

15 18/0  09/0  
24 08/0  05/0  
26 26/0  18/0  
33 28/0  18/0  

1381 

15 18/0  08/0  
24 07/0  05/0  
26 30/0  15/0  
33 17/0  11/0  

  هاي پژوهش یافته منبع:
 ابـزار  تولیـد ابـزار پزشـکی،   ) صـنعت  3جـدول (  بر اسـاس 

) در اکثـر  33(کـد   هاي مچـی   اپتیکی، ابزار دقیق و انواع ساعت
ین میانگین سرعت بیشترهاي مورد بررسی با هر دو معیار،  سال

شـود   گونه که ملاحظـه مـی   همانتعدیل را تجربه نموده است. 
ها براي هر چهـار صـنعت    میانگین سرعت تعدیل در تمام سال

بـراي   ،1378مورد بررسی و با هر دو معیار بـه اسـتثناي سـال    
دست آمده است که این نیز با توجـه   ، کمتر از یک به33صنعت 

هـاي جدیـدالورود    برخی از بنگاه  اندازهبه اینکه به طور متوسط 
بهینه   اندازهنسبت به  ،1378ا معیار اشتغال در سال ب 33صنعت 

هاي جدیدالورود اگرچه در زمـان   بوده و نیز برخی از بنگاه بیشتر
اند؛ امـا   بهینه به صنعت وارد شده  اندازهاي کمتر از  ورود با اندازه

از  بیشـتر اي  خود را به اندازه  اندازههاي بعد  پس از ورود در سال
) 3ي ( رابطـه  بـر اسـاس   ،رو اند. از ایـن  ایش دادهبهینه افز  اندازه

 دست آمده است. ضریب تعدیل بزرگتر از یک به
پس از  ،این پژوهش ،تر نیز یادآوري شد گونه که پیش همان

بنگاه در صنایع تولیدي مورد بررسی   اندازهتعیین سرعت تعدیل 
فاصـله از   ثیـر تأبه بررسی ، ISICدر سطح کدهاي چهار رقمی 

بهینه در زمان ورود بر میانگین سرعت تعـدیل بـراي آن     اندازه
هایی که در طول هر سه سال پیگیري در صنعت  دسته از بنگاه
اند پرداخته و بدین منظـور از تکنیـک رگرسـیونی     حضور داشته

لازم به ذکـر  ) بهره گرفته است. 4ي ( هاي مقطعی و رابطه داده
تگی بـین  است که در تمامی مقـاطع مـورد بررسـی خودهمبس ـ   

جملات اخلال بر اساس آزمون ضریب لاگرانژ ارائه شده توسط 
هـا   مورد آزمون قرار گرفته و در برخی از سال  1گادفري-بروش

ي صفر مبنی بر عدم وجـود خودهمبسـتگی در بـین     فرضیه که
اول،   جملات اخلال رد شده و با وجود خودهمبستگی از مرتبـه 

بـه قسـمت تصـریح     AR(1)به منظور رفع آن از افزودن جزء 
مدل استفاده گردیده اسـت. اگرچـه خودهمبسـتگی عمـدتاً در     

هـاي مقطعـی نیـز     تواند در داده زمانی است؛ می سري هاي داده
هاي مقطعی  خودهمبستگی در داده ،از مؤلفان برخیظاهر شود. 

یعنـی همبسـتگی در شـکل     ،نامند را خودهمبستگی فضایی می
 ـ  ). بـه منظـور سـنجش    1391ی، مکانی است تا زمـانی (گجرات

واریانس ناهمسانی نیز از آزمون واریانس ناهمسانی وایت بـدون  
ي صفر  استفاده گردیده و در صورت رد فرضیه 2جملات متقاطع

مبنی بر وجود واریانس ناهمسانی براي اصلاح، روش وایـت بـه   
شود که انحراف معیارهـاي اصـلاح شـده در روش     کار برده می

نماینـد (آسـتریو و جـی.     تري را ارائه می دقیقوایت برآوردهاي 
). با توجه به نتایج تخمین مدل با معیـار اشـتغال در   1393هال، 
و با معیار تولید تنهـا در   1381و  1378، 1377، 1376هاي  سال

  درصد خودهمبستگی مرتبـه  95در سطح اطمینان  ،1378سال 
ریح به قسمت تص ـ AR(1)اول وجود داشته که با افزودن جزء 

مدل این مشکل رفع گردیده و علاوه بر آن، با معیار اشـتغال در  
نیـز در   1375و با معیار تولید در سال  ،1378و  1377هاي  سال

درصـد واریـانس ناهمسـانی در بـین اجـزاء       95سطح اطمینان 
                                                   
1. Breusch- Godfrey Lagrange Multiplier Test 
2. White’s Heteroskedasticity Test Without Cross Terms 
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اخلال وجود دارد که در این حالـت، نتـایج بـا اسـتفاده از روش     
رفتن مـوارد فـوق، نتـایج    وایت اصلاح شده است. با در نظر گ ـ

) با هـر دو معیـار اشـتغال و تولیـد در     4حاصل از تخمین مدل (

) خلاصه 6) ارائه گردیده و این نتایج در جدول (5) و (4جداول (
  شده است.

  

  1375- 81هاي  سالویلسون و معیار اشتغال در  - . نتایج حاصل از تخمین مدل با روش کومانور4جدول 
D-W Prob>F F P>|t| T Std. Err Coef Variables Year 

86/1  00/0  97/15  00/0  00/4 -  0001/0  0005/0-  ABS(DMES) 1375 00/0  30/10  05/0  49/0  C 

01/2  00/0  76/28  
00/0  00/6 -  0001/0  0005/0-  ABS(DMES) 

1376 00/0  37/17  03/0  48/0  C 
00/0  94/2  04/0  13/0  AR(1) 

02/2  00/0  24/41  
00/0  27/6 -  0001/0  0006/0-  ABS(DMES) 

1377 00/0  04/13  03/0  46/0  C 
00/0  87/2  12/0  33/0  AR(1) 

96/1  00/0  03/138  
00/0  04/6 -  0001/0  0006/0-  ABS(DMES) 

1378 00/0  98/9  05/0  50/0  C 
00/0  95/3  16/0  64/0  AR(1) 

88/1  00/0  01/98  00/0  90/9 -  0001/0  0008/0-  ABS(DMES) 1380 00/0  69/22  02/0  47/0  C 

95/1  00/0  17/22  
00/0  80/4 -  0001/0  0007/0-  ABS(DMES) 

1381 00/0  96/10  04/0  45/0  C 
00/0  40/3  07/0  24/0  AR(1) 

  بررسی قرار گرفته است. درصد مورد 5ي معنی داري ضرایب در سطح معنی داردر تمام مقاطع 
  هاي پژوهش یافته منبع:

  
  

  1375- 81هاي  ویلسون و معیار تولید در سال - . نتایج حاصل از تخمین مدل با روش کومانور5 جدول
D-W Prob>F F P>|t| T Std. Err Coef Variables Year 

86/1  01/0  91/6  39/0  86/0  12-10×99/9  12-10×61/8  ABS(DMES) 1375 26/0  14/1  16/0  18/0  C 

90/1  03/0  63/4  03/0  15/2 -  13-10×18/7  12-10×55/1-  ABS(DMES) 1376 00/0  66/9  04/0  37/0  C 

84/1  73/0  12/0  73/0  34/0 -  12-10×30/1  13-10×45/4-  ABS(DMES) 1377 00/0  99/5  06/0  35/0  C 

53/1  00/0  47/21  
00/0  51/6 -  13-10×80/4  12-10×12/3-  ABS(DMES) 

1378 00/0  51/18  02/0  38/0  C 
96/0  05/0  06/0  003/0  AR(1) 

82/1  01/0  08/6  01/0  47/2 -  12-10×19/1  12-10×92/2-  ABS(DMES) 1380 00/0  52/8  04/0  38/0  C 

74/1  00/0  51/10  00/0  24/3 -  13-10×09/6  12-10×97/1-  ABS(DMES) 1381 00/0  57/10  03/0  27/0  C 
  .درصد مورد بررسی قرار گرفته است 5ي معنی داري ضرایب در سطح معنی داردر تمام مقاطع 

  هاي پژوهش یافتهمنبع: 
  



  61                                           1395سال اول، شماره اول، بهار  فصلنامه پژوهش هاي اقتصاد صنعتی،

  

آن است کـه بـا معیـار     ) بیانگر6نتایج ارائه شده در جدول (
هاي مورد بررسی بر خلاف انتظار مبـانی   اشتغال در تمامی سال

بهینـه بـه     انـدازه هایی کـه در فواصـل دورتـر از     تئوریک بنگاه
اند.  تري را تجربه نموده اند سرعت تعدیل پایین صنعت وارد شده

علاوه بر آن، با معیار تولید نیز در چهار مقطع نتایجی مشـابه بـا   
دست آمده است و ایـن در حـالی اسـت کـه در      ر اشتغال بهمعیا

ي (مثبـت یـا منفـی) بـین متغیـر      معنـی دار سایر مقاطع ارتباط 
بهینه در زمان ورود و میـانگین سـرعت تعـدیل      اندازهفاصله از 

مشاهده نشده است. لازم به ذکر است که اگرچه عوامل مؤثر بر 
کردهـاي بنگـاه   ها (که سرعت تعدیل یکی از عمل عملکرد بنگاه
، 1هاي بنگـاه  ویژگی  توان در پنج دسته گردد) را می محسوب می

و  4هاي انسانی ، ویژگی3هاي مخارج ، ویژگی2هاي صنعت ویژگی
بنگـاه از    تنظیم نمود؛ این مطالعـه فاصـله   5هاي محیطی ویژگی
بنگـاه در زمـان ورود را بـه      انـدازه بهینه یا به تعبیر دیگر   اندازه

 کـرده گذار بر سرعت تعدیل ارزیـابی  ثیرتأز عوامل عنوان یکی ا
بهینـه در زمـان ورود     اندازهاست. مقادیر ضریب متغیر فاصله از 

با هر دو معیار اشتغال و تولید بسـیار کوچـک بـوده و ایـن امـر      
هـاي   حاکی از آن است که این متغیر به عنوان یکی از ویژگـی 

گذاري بر سرعت آن در دستیابی بـه  ثیرتأبنگاه نقش چندانی در 
و باید نقش عوامـل دیگـري از جملـه     است بهینه نداشته  اندازه

هاي محیطی را بر سـرعت تعـدیل مـؤثرتر دانسـت. بـا       ویژگی
تـر از   توان انتظار داشت که عوامل خارجی مهم نگاهی دیگر می

بررسـی   مقالـه در این  آنهاکه یکی از است عوامل داخلی بنگاه 
. بـا  گـذارد  ثیـر تأسرعت تعدیل اندازه و می تواند بر ، است شده

بهینه در زمـان ورود    اندازهمتغیر فاصله بنگاه از  ثیرتأوجود این، 
دست آمـده اسـت کـه حـاکی از      با معیار تولید بسیار کوچک به

پذیري بسیار ناچیز سرعت تعدیل از این متغیر با معیار تولید ثیرتأ
ز یادآوري شد معیارهاي متفاوتی تر نی گونه که پیش است. همان

 بـر اسـاس  بهینه وجـود دارد. اگرچـه     اندازهبراي تعیین اندازه و 
گیري اندازه،  مبانی تئوریک معیار تولید بهترین معیار براي اندازه

بهینه و سرعت تعدیل اندازه است؛ اما اکثر مطالعات انجام   اندازه
ر حـال توسـعه   شده در این حوزه بر این باورند در کشـورهاي د 

شـود   مقادیر ارزشـی بیـان مـی    بر اساسویژه وقتی  این معیار به
هاي از این دست نخواهد بود. این نیز  معیار مناسبی براي تحلیل

بدان دلیل است که ارزش تولیدات به عنوان متغیري اسـت کـه   
                                                   
1. Firm Characteristic 
2. Industry Characteristic 
3. Expenditure Characteristic 
4. Humane Characteristic 
5. Environmental Characteristic 

شود. این در حـالی   می کتمانهاي صنعتی  توسط بنگاه شدتبه 
کـاري کمتـري    میزان اشتغال پنهان است که این موضوع براي

  که این نیز به دلیل ویژگی این متغیر است. دارد
  اندازهمتغیر قدرمطلق فاصله از  ثیرتأ. بررسی 6جدول 

بهینه در زمان ورود بر میانگین سرعت تعدیل با دو معیار 
  1375-81اشتغال و تولید: 

  معیار    
  
  سال

علامت مورد   تولید  اشتغال
انتظار مبانی 

معنی   علامت  تئوریک
معنی   علامت  يدار

  يدار

معنی   -  1375
  +  معنی بی  +  يدار

معنی   -  1376
معنی   -  يدار

  +  يدار

معنی   -  1377
  +  معنی بی  -  يدار

معنی   -  1378
معنی   -  يدار

  +  يدار

معنی   -  1380
معنی   -  يدار

  +  يدار

معنی   -  1381
معنی   -  يدار

  +  يدار

  هاي پژوهش یافتهمنبع: 
  
  گیري  نتیجه بحث و -7

بنگاه موضوعی است که   اندازهاگرچه موضوع سرعت تعدیل در 
ها به آن  اي از بقاي بنگاه و بخش عمده دارداز هر حیث اهمیت 

بستگی دارد؛ اما مطالعات اندکی در این حوزه صـورت گرفتـه و   
  ) را تنها مطالعـه 1394ن (کاراپور و هم فیض  شاید بتوان مطالعه

اند  ه در این حوزه در ایران قلمداد نمود. آنان نشان دادهانجام شد
ها با معیار اشتغال  بنگاه  اندازهتعدیل  سرعتکه بر خلاف انتظار، 

  انـدازه بـا   معنـی دار اي منفـی و   در صنایع تولیدي ایران رابطـه 
هـایی کـه در فواصـل دورتـر از      . به عبارتی، بنگـاه داردبهینه را 

با سـرعت کمتـري بـه ایـن      هستنداشتغال  بهینه با معیار  اندازه
مبـانی   بر اساساند. با وجود این و از آنجا که  اندازه نزدیک شده

شود، ایـن   بهینه با معیار میزان تولید محاسبه می  اندازهتئوریک 
هاي  مقاله کوشیده است تا تعدیل اندازه و سرعت آن را در بنگاه

تا  کندولید نیز ارزیابی جدیدالورود صنایع تولیدي ایران با معیار ت
این دو، معیار غالـب بـراي تعـدیل انـدازه در صـنایع        با مقایسه

تولیدي ایران معرفی گردد. با وجود این و بر خلاف انتظار مبانی 
)، 1394ن (کـارا پـور و هم  ي فـیض  همسو با مطالعه وتئوریک، 
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هـاي دورتـر از    نتایج این مطالعه نیز نشان داده است که بنگـاه 
تـري در تعـدیل انـدازه     بهینه با معیار تولید، سرعت پایین  اندازه

اند. بنـابراین،   را تجربه نموده کارا  اندازهبراي دستیابی به حداقل 
هـاي صـنایع    نتایج این مطالعه نیز مبـین عـدم توانـایی بنگـاه    

رو،  کارا بوده و از این  اندازهخود با   اندازهتولیدي ایران در تعدیل 
گذار نبوده است. نتـایج  ثیرتأیین سرعت تعدیل بر نتایج معیار تع

کـه بـر    ایـن مقالـه،  ویژه  مذکور و به  دست آمده از دو مطالعه به
مستقیمی را بین فاصله تـا حـداقل     خلاف مبانی تئوریک رابطه

آن اسـت کـه    بیـانگر و سرعت تعدیل نشـان نـداده    اکار  اندازه
واند بر ایـن سـرعت   ت ویژه عوامل محیطی می به ،عوامل دیگري

ها،  هاي صنعتی مانند تعرفه گذار باشد. مکان بنگاه، سیاستثیرتأ
نوسانات نرخ ارز و شرایط اقتصـادي از جملـه عوامـل محیطـی     

گذار بر سرعت تعدیل است. این در حالی اسـت  ثیرتأمفروض و 
سایر شرایط درونی بنگـاه   ثیرتأتواند تحت  که سرعت تعدیل می

هـاي درون   هاي نیروي انسانی یا ویژگی ژگیوري، وی مانند بهره

صنعت مانند سطح تکنولوژي و موانع ورود و خروج قـرار گیـرد.   
بنگـاه در صـنایع تولیـدي      اندازهبررسی سرعت تعدیل  ،بنابراین

هـاي   پـژوهش  نیـاز بـه   ایران همچنـان موضـوعی اسـت کـه    
ده دست آم . با وجود این و با تأکید بر نتایج بهدارداي را  گسترده
توان انتظار داشت که عدم تعدیل اندازه در زمان  می مقالهاز این 

ها از  تواند زمینه را براي افزایش احتمال خروج بنگاه مناسب می
گذاري این نتایج  از حیث سیاست فعالیت اقتصادي فراهم نماید.

هـاي جدیـدالورود جهـت     بخشی به بنگاه سو لزوم آگاهی از یک
و سرعت مناسب در دسـتیابی بـه آن و در    بهینه  اندازهاطلاع از 

زمانی معقول را نشـان داده و از سـویی دیگـر احتمـال خـروج      
نمایـد.   ها را با گـذر زمـان گوشـزد مـی     اي از بنگاه بخش عمده

هاي اقتصادي و  تواند زمینه را براي آسیب موضوعی که خود می
، سـت آن ها ، که بیکـاري نیـروي کـار یکـی از    بیشتراجتماعی 
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  منابع  
ــوس و  ــتریو، دیمیتری ــی  آس ــتفان ج ــال ( ،اس . )1393ه

اقتصادسنجی کاربردي: رهیافتی مدرن بـا اسـتفاده از   "
EViews  و"Microfit؛حسـین  ي محمـدي،  . ترجمه 

 دانشـگاه مقدم، مشـهد:   آزاده تعالی و کرباسی، علیرضا
 مشهد. فردوسی

سـاختار و عملکـرد بـازار:    ". )1377خداداد کاشـی، فرهـاد (  
. تهـران:  "نظریه و کاربرد آن در بخـش صـنعت ایـران   

 هاي بازرگانی. مطالعات و پژوهش  ي مؤسسه
 ، ســعیدهپــور، محمــدعلی و رادمــنش داودي، پرویــز، فــیض

بهینه در صنایع تولیدي ایران با   اندازهتعیین ". )1391(
، گـذاري اقتصـادي   سیاست  مجله ".بقا  استفاده از روش

 .31- 53، صص 7ي  شماره
 ، آسـیه باغبان فردوس، نسیم و قربانی ؛پور، محمدعلی فیض
بنگـاه در صـنایع مـواد      بهینـه   انـدازه تعیـین  ". )1388(

". ي سـوم توسـعه   غذایی و آشامیدنی ایران طی برنامـه 
  .1- 23، صص 1ي  ، شمارهي دانش و فناوري مجله

 ، مهدياالله و امامی میبدي لطفی، عزت ؛پور، محمدعلی فیض
تولید در صـنایع مـواد غـذایی و      بهینه  اندازه" .)1392(

هـاي   هاي اول برنامـه  آشامیدنی و تغییرات آن طی سال
هـاي   ي پـژوهش  نشـریه  ".دوم، سوم و چهـارم توسـعه  

 .25- 36صص  ،1ي  ، شمارهصنایع غذایی
ــیض ــدعلی  ف ــور، محم ــی ؛پ ــاکري   مهین ــور و ش زاده، منص

عوامل مؤثر بـر سـرعت   " .)1394( ي، مرضیهآباد حسین
ي  فصلنامه ".بنگاه در صنایع تولیدي ایران  اندازهتعدیل 

، صص 73ي  ، شمارههاي اقتصادي ها و سیاست پژوهش
110 -93.  

ي  . ترجمـه "سنجی مبانی اقتصاد" .)1391گجراتی، دامودار (
ي انتشـارات دانشـگاه    ابریشمی، حمید، تهران: مؤسسـه 

 تهران.
ــراهیم و ســاداتیان ــابی " .)1379( ، مرتضــیگرجــی، اب ارزی

فروشی بازار انواع  ي تمرکز در سطح تولید و عمده درجه
ــال ــانگی  یخچ ــاي خ ــلنامه ".ه ــنامه فص ي  ي پژوهش
 .85- 112، صص 16ي  ، شمارهبازرگانی

نتـــایج آمـــارگیري از " .)1374- 84مرکـــز آمـــار ایـــران (
  ".بیشترنفر کارکن و  10هاي صنعتی با  کارگاه

  

Carreira, C., and Teixeira, P. (2011). “The 
Shadow of Death: Analysing the Pre-Exit 
Productivity of Portuguese Manufacturing 
Firms”. Small Business Economics, Vol. 

36, No. 3, PP. 337-351. 

Carrizosa, M. T. (2007). “Firm Growth, 
Persistence and Multiplicity of Equilibria: 
an Analysis of Spanish Manufacturing 



  63                                           1395سال اول، شماره اول، بهار  فصلنامه پژوهش هاي اقتصاد صنعتی،

  

and Service Industries”. Ph.D Thesis, 
Universitat Rovira i Virgili. 

Coad, A. (2009). “The Growth of Firms: A 
Survey of Theories and Empirical 
Evidence”. Edward Elgar Publishing. 

Comanor, W. S., and Wilson, T. A.  (1967). 
“Advertising Market Structure and 
Performance”. The Review of Economics 
and Statistics, Vol. 49, No. 4, PP. 423-
440. 

Cook, R., Campbell, D., and Kelly, C. 
(2012). “Survival Rates of New Firms: An 
Exploratory Study”. Small Business 
Institute Journal, Vol. 8, No. 2, PP. 35-
42. 

Cyr, D., and Kushner, J. (2010). “Optimal 
Size in the Californian Wine Industry: A 
Survivor Technique Analysis of 1984–
2009”. Presented at the World Wine 
Markets by 2030 Workshop, Australian 
Agricultural and Resource Economics 
Society National Conference, Adelaide, 
Australia. 

Ericson, R., and Pakes, A. (1995). “Markov-
Perfect Industry Dynamics: A Framework 
for Empirical Work”. The Review of 
Economic Studies, Vol. 62, No. 1, PP. 53-
82. 

Fertala, N. (2008). “The Shadow of Death: 
do Regional Differences Matter for Firm 
Survival Across Native and Immigrant 
Entrepreneurs?”. Empirica, Vol. 35, No. 
1, PP. 59-80. 

Florence, P. (1933). “The Logic of Industrial 
Organization. London: Routledge and 
Kegan Paul”. 

Fuss, M. A., and Gupta, V. K.  (1981). “A 
Cost Function Approach to the Estimation 
of Minimum Efficient Scale, Returns to 
Scale, and Suboptimal Capacity: With an 
Application to Canadian Manufacturing”. 
European Economic Review, Vol. 15, No. 
2, PP. 123-135. 

Geroski, P. A. (1999). “The Growth of Firms 
in Theory and in Practice”. Centre for 
Economic Policy Research, CEPR 
Discussion Paper (2092). 

Gibrat, R. (1931). “Les Inegalites 
Economiques”. Paris: Librairie du Receuil 
Sirey. 

Jovanovic, B. (1982). “Selection and the 
Evolution of Industry”. Econometrica: 
Journal of the Econometric Society, Vol. 
50, No. 3, PP. 649-670. 

Koski, H., and Pajarinen, M. (2014). 
“Subsidies, the Shadow of Death and 
Labor Productivity”. Journal of Industry, 
Competition and Trade, Vol. 15, No. 2, 
PP. 189-204. 

Lesko, D. (2011). “A Model of Firm 
Growth”. Gospodarka Narodowa, (11-
12), PP. 31-45. 

Mazzucato, M. (2000). “Firm Size, 
Innovation, and Market Structure: The 
Evolution of Industry Concentration and 
Instability”. Edward Elgar Publishing. 

Penrose, E. (1959). “The Theory of the 
Growth of the Firm”. Basil Blackwell: 
Oxford University Press. 

Rees, R. (1973). “Optimum Plant Size in 
United Kingdom Industries: Some 
Survivor Estimates”. Economica, Vol. 40, 
No. 160, PP. 394-401. 

Resende, M., Cardoso, V., and Façanha, L. 
O. (2015). “Determinants of Survival of 
Newly Created Smes in The Brazilian 
Manufacturing Industry: An Econometric 
Study”. Empirical Economics, PP. 1-20. 

Rodriguez, A. C., Molina, M. A., Perez, A. 
L. G., and Hernandez, U. M. (2003). 
“Size, Age and Activity Sector on the 
Growth of the Small and Medium Firm 
Size”. Small Business Economics, Vol. 
21, No. 3, PP. 289-307. 

Rogers, R. P. (1993). “The Minimum 
Optimal Steel Plant and the Survivor 
Technique of Cost Estimation”. Atlantic 
Economic Journal, Vol. 21, No. 3, PP. 
30-37. 

Stigler, G. J. (1958). “The Economies of 
Scale”. The Journal of Law and 
Economics, Vol. 1, No. 1, PP. 54-71. 

Tsekouras, K., Dimara, E., Skuras, D., and 



  ي بنگاه و تعدیل آن: اشتغال یا تولید؟ اندازهو شاکري:  پور فیض                                              64

 

Tzelepis, D. (2009). “Back to Basics: The 
Comanor–Wilson MES Index Revisited”. 
Small Business Economics, Vol. 32, No. 
1, PP. 111-120. 

Varum, C. A., and Rocha, V. C. (2013). 
“Employment and SMEs During Crises”. 
Small Business Economics, Vol. 40, No.1, 
PP. 9-25. 

Viner, J. (1932). “Cost Curves and Supply 

Curves”. Journal of Economics, Vol. 3, 
No. 1, PP. 23–46. 

Williams, S. W., and Gruebele, J. W. (1976) 
“Estimating Optimum Size of Food 
Processing Plants Using Survivor 
Analysis”. American Journal of 
Agricultural Economics, Vol. 58, No. 4, 
PP. 740-744. 

 

  


